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Полуприцеп модели САВ 93183 (комплектация 93183Е4-0000035-В)

Руководство по ремонту и обслуживанию
     Настоящее руководство содержит инструкции по ремонту  и техническому обслуживанию основных узлов
полуприцепа модели САВ  93183E4-0000035-В   (далее полуприцеп). Для обеспечения эксплуатационной
надежности и безопасности движения транспортного средства следует соблюдать рекомендации изложенные в
данном руководстве,  а так же в руководстве по эксплуатации.
     Руководство составлено на основании действующей технической документации по состоянию на 15 ноября
2021 года.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПОЛУПРИЦЕПА САВ САВ 93183E4-0000035-В
Габаритные размеры, мм
Длина
Ширина
Высота

13525
3182
1462

База, мм 8065+1360+1360
Колея в колес, мм 2040
Масса монтируемого оборудования, кг 34740
Масса снаряженного полуприцепа, кг 7260
Полная масса полуприцепа, кг 42000
Распределение нагрузки на дорогу от полуприцепа полной массы, кгс

15000- на седельно-сцепное устройство (ССУ) тягача
- через шины тележки 27000

Максимальная скорость при снаряженной массе, км/ч 90
Подвеска трехосная, пневматическая
Колеса 11,75х22,5
Шины 385/65R22,5
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После осмотра состояния деталей, при необходимости
осуществляется замена неисправных. Сборка подвески
производится в обратной последовательности.
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Если свободный ход штока тормозной камеры больше 35 мм,
то тормозной механизм необходимо отрегулировать:
1. свободный ход "а" установить на 10-12% от длины

тормозного рычага "B" (например если длина тормозного
рычага "B" - 150 мм, то свободный ход будет равен 15-18
мм)

2. регулировку свободного хода производить регулировочной
шестигранной головкой, расположенной на рычаге;

3. при ручной регулировке, если значение "А" более 35 мм, то
зазор необходимо отрегулировать заново;

Метод регулировки: используйте специальный ключ для
отжатия стопорной муфты, далее проворачивая по часовой
стрелке шестигранную головку приведите колодки к барабану,
затем вращайте против часовой стрелки на 3-4 оборота (угол
90-120°) и пружина вернёт стопорную муфту обратно.

Примечание: если на колесной оси используется
автоматический регулятор рычажного механизма, регулировка
тормозного механизма происходит автоматически при повороте
тормозного кулака примерно на 15°.
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   Техническое обслуживание и визуальный осмотр основных узлов
полуприцепа

   2.1 Пневмопривод
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1.  подключить к клапану контрольного вывода, расположенному на воздушном ресивере, манометр класса точности 1
ГОСТ 2405-88 с верхним пределом измерения 1 МПа (10 кгс/см2), пафдение давления воздуха в ресиверах при
первоначальном давлении 0,63 МПа (6,3 кгс/см2) должно быть не более 0,05 МПа (0,5 кгс/см2) за 30 минут при
выключенных тормозах и не более 0,05 МПа (0,5 кгс/см2) за 15 минут при включенных тормозах:

2.  в случае утечки, найти и установить причины на слух, также допускается использование мыльной воды;

Руководство по ремонту и обслуживанию полуприцепа САВ 93183E4-0000035-В
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1. проверить работу тормозного механизма и при необходимости
провести его регулировку (см. п. 1.9);

2. проверить толщину накладок. Тормозную накладку следует заменить,
если остаточная толщина накладки составляет минимум 6 мм
(проверка осуществляется с помощью штангенциркуля), или
достигнута нижняя кромка индикатора износа на тормозной накладке.
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   2.2 Тормозной механизм

мин. 6 мм
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1. проверить надежность крепления проводов электрооборудования;
2. проверить исправность осветительных приборов;
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454007, Россия, г.Челябинск, пр. Ленина, 2

многоканальный тел./факс: +7(351) 245-34-36

тел./факс: +7(351) 775-10-52, 775-32-40

e-mail: sav@sav-ural.ru

web: www.sav-ural.ru
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